Control de Tiempo Multiple Sincrono Digital
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MPS2000 es un tablero de control que permite modificar
los parametros que controlan una maquina punteadora
para lograr la soldadura méas precisa. Aparte de los
parametros basicos que son el tiempo de soldaduray el
% de calor se puede controlar otros pardmetros gracias
a su panel principal en donde puedes modificar
facilmente los rangos de este control.

Ideal para punteadoras tipo proyeccién o punteadoras
neumaticas tipo pedestal

Caracteristicas Principales

Tarjetas Electrénicas integradas de Componentes en estado sélido
Contactor Electronico de SCR’s de potencia refrigerados por agua o aire,
dependiendo la potencia y factor de servicio.

Panel de control con Programa de facil acceso

Salida de Electrovalvula, Solenoide de 115V

Proteccion contra Sobre Tensién en Control

Proteccion por Sobre Calentamiento en SCR’s

Eventos basicos de programacion digitales.

Multinacional.

Opcion de pulsacion.

Sistema de revenido (para soldar galvanizados y/o aceros

con bajo contenido de carbono.

Sistema de forja.

Contactor electrénico (SCR) enfriado por agua.

Tarjetas electronicas desenchufables.

SWITCH de encendido.

Contador digital de piezas.
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Parametros; Tarjeta Electrénica MPS2000

Compresion Inicial (Tiempo de Pre-Pre-Soldadura)
Compresion (Tiempo de Pre-Soldadura)
Pulsos (No. De Pulsos)

Intervalo (Tiempo entre Pulsos)

Tiempo de Soldadura

% Calor (Soldadura)

Frio (Tiempo entre Soldadura y Revenido)
Tiempo Revenido

% Calor_R (Revenir)

Retencion (Tiempo de Post Soldadura)
Pausa (Tiempo de Repeticion)

Rampa (Up Slope)

% Calor_S (Rampa)

Forja (Activacion Electrovalvula 2)

Repetir (con/sin Repeticion)
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